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CALCULO DE PARAMETROS L2
D : Distancia a controlar (mm) D= {00
L :Altura total (mm) =D + 40 L = YOO +40=2540
P :Paso entre lecturas (mm) P= 10 g
N :Nuamero de lecturas =D / P N= YO0 /20 =50 //
R :Resolucién (mAflectura) = 16 / N R =16/i0 =0,32
LT : Longitud del tubo (mm) =L + L2 LT= £40 +40 ={¥%0
VR : Valor real salida (mA) =L xR VR= YLO x 0,32 = A}, ®
RESISTENCIA DE CARGA EN EL BUCLE B
Alimentacién CA: El circuito electrénico suministra una tensién de 24VCC L
para alimentar el bucle. La resistencia de carga no debe exceder de 800 ohms.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

® Materiales: Tapénroscado Acero Inox. AISI316 ® Dimensiones: Flotador 252 x 5f mm.
Flotador Acero Inox. AlSI316 Caja 80 x 75 x 57 mm.
Tubo Acero Inox. AlSI316
Caja Aluminio (IP65) ® Temperatura de En la caja -20°C +50°C

e Repetibilidad: £ 1% funcionamiento:  Ep eljjquido  -20°C +100°C

CERTIFICADO DE CALIDAD
Certificamos que los transductores de nivel continuo por accionamiento magnético amparados por este documento, con los nimeros de fabrica-
cién que se citan al pie de la presente, han sido construidos siguiendo nuestro manual de procedimientos y de acuerdo con las cotas que se citan,
aportadas por nuestro cliente para este pedido. Los mismos han sido sometidos a los protocolos de verificacion siguientes: longitud total,
estanqueidad, verificacion y ajuste de circuitos, conexionado y verificacion final.

GARANTIA
Los transductores de nivel magnéticos citados gozan de un (1) afio de garantia contra todo defecto de fabricacion.

Emilio Jolis / Dpto. Calidad
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